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Det er nemt at bygge kvalitetselektronik med JOSTYKIT. Denne GRUNDVEJLEDNING & BYGGE-
SKOLE fortaller om komponenterne i bygges®ttet, samt hvorledes de kendes og sattes sammen.

Det vigtigste h iddel er de ede farvebilleder. De viser nasten alle dele.
| SPECIALVEJLEDNINGEN findes en liste over byggesamets komponen(er Ved hver komponent
star et nummer, der henviser til et billede og en monter ivelse i gr Det gor det

let at genkende komponenterne. | enkelte tilfeelde kan komponenterne se noget anderledes ud. Dette
vil fremga af specialvejledningen eller en sarlig RETTELSESVEJLEDNING, som ofte er vedlagt.
Begynd altid med at i alle ne med p Sa lazrer man bygge-
sattets dele at kende. Folg derefter | listens r K kan , nar
placeringen er fundet. P& side 3 og 4 i denne vejledning fcrtaal!es om isa@tning, bukning af tréde og
klip, samt lodning. Det er sarligt vigtigt at lave gode lodninger. Lzs siderne ngje igennem, hvis det er
forste gang, De bygger JOSTYKIT byggesat.

VARKTOJ

Der skal lidt hdndvaerktgj til for at bygge JOSTYKIT. En loddekolbe pa 15 til 50 watt (typisk 30W) er
helt ngdvendig, og den skal have en fin spids. Desuden skal man bruge et par mindre skrurtrakkere og
en fin skavbider (kli ) til afklipning af

Nér konstruktionen er faerdig, kan den indbygges. Til mange byggesat har JOSTYKIT specielle kasser
med forsidetryk og huller i dansk design. Med siadanne CHASSISKITs kan indbygning ske udeluk-
kende ved hjlp af skruetrakker og skiftenggle. Benyttes eget chassis eller en standard MODUL BOX,
skal man ogsa have en fladtang, en boremaskine, nalefile og et par kraftige skruetraekkere.

Med venlig hilsen
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Jostykit

Jostykit loddekolbe

skaev-
bidder

fin skrue-
traekker

stjerne skruetrakker

Det mest ngdvendige elektronikvaerktej



Komponenterne skal sattes i pa den side af printpladen, hvor komponent-
placeringen er vist. Tilledningerne (»beneney) stikkes gennem de tilhgrende
huller, og komponenten treekkes sa langt ned mod pladen, den kan komme.
Se kompor jerne pa de folge sider.

Derefter bukkes benene hen langs printpladens loddeside (B-side), og klippes
af ca 1-2 mm fra hullet. Komponenten ma ikke kunne falde ud, og det af-
kortede ben mé ikke veaere sa langt, at det rgrer de andre kobberbaner i
naerkeden.

Alle JOSTYKIT byggesat samles pa en printplade. Printpladen er af pertinax
(brun) eller af glasfiber (gron/grd). Den baerer komponenterne og har et kob-
bermenster, der forer de elektriske forbindel mellem k 1ty
Kobbermgnsteret er ofte overtrukket med en hvid eller gron daklak, der kun
lader kobberet frit i en @ omkring hullerne. Det smeltede loddetin preller af
pa deeklakken, sa loddetinnet kun flyder derhen, hvor det MA komme. Det
letter loddearbejdet.

Enkelte af JOSTYKIT printpladerne har kobber pa begge sider. Hvis en
komponentledning gar gennem en lodde-p pa begge sider af pladen, skal der
loddes péa begge sider. Det forbinder kobberbanerne pé over- og underside
elektrisk, som pa en »gennempletterety printplade.




GODE LODNINGER

Gode lodninger er det vigtigste, for at f3 en velfungerende konstruktion. |
95% af alle reparationstilfalde hos JOSTYKIT er loddefejl arsagen.

A BUK KOMPONENTBENET. Komponenten placeres det rigtige sted og
den skal vendes som angivet pa komponenttrykket. Komponenten pla-
ceres helt t@t til printpladen, og benene bukkes helt op mod printpladen.

B KLIP ENDEN AF. Derefter klipper man tradene af ca. 1 mm fra hul-
let. Kontroller at de ikke kortslutter til nabo-banerne.

C LOD KOMPONENTBENET. Kom lidt frisk loddetin pa den varme lod-
despids, og »sla» det overskydende tin af over et askebager. Tryk derefter
loddespidsen blidt ned mod béde komponentben og kobberbanen pa
printpladen, og tilfgr et par mm tin mellem ben og kobberbane.

D EKSEMPEL PA GOD LODNING. Ved lodning skal tinnet danne en
blank kegle Tinnet suges normalt kun ud om komponentbenet og kobber-

¢’en, og tager 2-5 sek h af | 'me og lodde-
sted. Varmer man for lznge, bliver lodni mat. K ne téler
'men i op til 10 (uden var i

E »KOLD» ELLER DARLIG LODNING. Ser lodningen ud som pé fig.E,
er der enten varmet for lidt eller for meget, men lodningen kan reddes,
hvis man tilfgrer rigeligt med frisk tin og slar det af hurtigt. Det kan ske
over et askebager, medens tinnet stadig er flydende. »Reparer» aldrig p3
en kold lodning, fgr loddestedet er HELT afkglet. Ved loddeprocessen vil
der flyde lidt harpiks ud over printet - det leder IKKE strgmmen.

F LODDEQ@JE FRA PRINT OVERSIDE. Loddegjne trykkes helt ned
i printpladen, si de sidder fast FOR man lodder. Brug en fladtang.

G LODNING AF LODDE@JE. Loddes som almindelige komponentben.

H LODNING TIL LODDE@JE. Fjern 3-5mm af isolationen og fortin
enden med en lille smule loddetin. Stik den gennem hullet og buk evt. om
for lodning. Lod med tilpas meget tin sd hullet netop lukkes og tinnet
danner en blank kegle om ledningsstumpen. Frie trddender afklippes.

| AFISOLERING AF NETLEDNING. Fjern 15-25 mm af yderisolatio-
nen uden at beskadige de to inderlederes isolation. Afisoler 3-5 mm af
inderlederne og sno enderne. Fortin IKKE hvis ledningerne skal paskrues.

J FORTINNING AF NETLEDNING. Netledningsenderne fortinnes hvis
de skal loddes til loddegjne. Brug tilpas lidt tin, s& enderne ikke fortykkes.
Derefter kan enderne stikkes ind i loddegjnehullerne og loddes (se p. H).

K~ FASTSKRUNING | PRINTB@SNING. Skal netledningen stikkes i
hullerne i en printbgsning, ma den IKKE fortinnes - det gdelagger fieder
virkningen. Inden fastskruning kontrolleres, at der ikke er strittende tride.
L SA GALT KAN DET GA. Lodning og montage SKAL udfgres med
omhu, hvis man vil have en sikker funktion. Bemaerk de slemme lodninger.



Buk komponentbenet § B Klip enden af §f C Lod komponentbenet § D

Eksempel pa god lodning

E »KOLD» eller darlig lodning § F Loddegjne fra print-overside § G Lodning af loddegje § H
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| Afisolering af netledning § J Fortinning af netledning § K

Fastskruning i printbgsning
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MODSTANDSTYPER

Der benyttes 3 forskellige typer modstande i Jostykit byggesattene. De kan tile 1/4 watt, 2 watt og 5 watt. 2 og 5 watt modstandene er talmarkede, medens 1/4 W modstandene er
farvekodemarkede.

Nér farvekodemarkede modstande aflases, skal den gyldne eller sglvfarvede ring vendes mod hejre. Farveraekkefplgen afleses fra venstre mod hojre.

P& den modstéende side findes samtlige modstande med farvekode, og det er let at finde den farve-rekkefglge, der svarer til vaerdien i komponentlisten for den benyttede kit
Modstande kan vendes vilkérligt i printpladen.

1) 1/4 W MODSTANDE
De far kede isa@ttes taet til pri Buk benene helt om, klip og lod.
2) 2 W MODSTANDE

2 watt modstandene er pétrykt vardien. De skal monteres sledes, at den tynde yderste ende af loddebenet gir gennem printpladen. Lod og klip.
3) 5 W MODSTANDE
5 watt modstandene er stgrre end 2 watt modstande, og monteres pi samme made.
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1 1/4 W modstande 5 W modstande




100 Ohm

120 Ohm

150 Ohm

180 Ohm

220 Ohm

270 Ohm

330 Ohm

390 Ohm

470 Ohm

560 Ohm

680 Ohm

820 Ohm

1,2 kOhm

1,5 kOhm

1,8 kOhm

2,2 «<Ohm

2,7 kOhm

3,3kOhm 4

3,9 kOhm

4,7 kOhm

5,6 kOhm

6,8 kOhm

8,2 kKOhm

10 kOhm

12 kOhm

15 kOhm

18 kOhm

22 kOhm

27 kOhm

33 kOhm

39 kOhm 4

47 kOhm

56 kOhm

100 kOhm
120 kOhm
150 kOhm
180 kOhm
220 kOhm
270 kOhm
330 kOhm 4
390 kOhm 4
470 kOhm

680 kOhm
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4) TRIMMEPOTENTIOMETRE

Trimmepotentiometre findes i forskellige typer. De to mest forskellige typer er vist pa
billedet fig.4. Vaerdien er pastemplet. Trimmepotentiometre monteres vendt pd den

mest naturlige made i printpladen. Lod og klip.

5) 4 mm POTENTIOMETRE R &

4mm potentiometre indloddes eller monteres til loddegjne, som det vises p billedet
eller tegningerne til byggesettet. Vardien er pastemplet

6 6 mm POTENTIOMETRE R lﬁ

6 mm potentiometre monteres og indloddes som 4 mm potentiometre. Printtyperne i
stereo monteres tat til printpladen. Vaerdien er pastemplet.

7 SKYDEPOTENTIOMETRE R li—l
Skydepotentiometre monteres med nylonskruer til printpladen, hvis dette fremgar
af komponentlisten. Under is@tning af skydepotentiometre m& man sikre sig at alle
de tynde ben kommer gennem printpladen. Buk, klip og lod.

8) NTC MODSTAND (SKIVE) R [l

Den skiveformede NTC modstand monteres taet til printpladen. Hvis den er placeret i
en koleplade, md den ikke rore ved metallet. Hvis NTC modstanden anbringes i en
koleplade, skal man fylde hullet op med compound (varmelederpasta).

9) NTC MODSTANDE (ROR) R [l

Det lille glasror monteres liggende, med de to trddender i printpladen. Roret téler ikke
mekanisk vold. Monter et stykke afisoleret ledningstrdd over rorets frie ende, s3 det
ligger an mod printpladen. Der er ofte to printhuller til denne trid.

]

10) LDR MODSTAND (TYND) R B4

LDR modstande monteres enten med ledning eller direkte til printpladen. Den er lys-
folsom, og anbringes, sa den frit kan belyses pa siden med de »gyldne» trade.

m LDR MGDSTAND (TYK} R B3
LOR modstand af samrie type, som angivet i punkt (10), med starre mekanisk styrke.

12) PRINTSIKRING s =3

De to sikringsholderflige sattes p4 den sikring, man skal bruge. Derefter sattes sikring
og flige i printpladen, og man lodder med god varme. Klip studserne af. Det er vigtigt

at man benytter den rigtige storrelse sikring!
13) CHASSIS SIKRING N — =
Denne sikringsholder monteres som en af de sidste operationer i indbygningskassens

chassis. Midterbenet og det ene sideben loddes med et par stykker tradafklip til de to
loddeojne eller terminaler pd printpladen. Husk at indsztte en sikring !

14) LUs

MLUSy er trade, der skaber forbindelse fra eet punkt til et andet. P& en printplade er
lus angivet som en streg mellem to huller. Benyt trédafklip fra anden komponentmon-
tage eller afisoleret stiv monteringstrad som LUS. Buk, klip og lod.

15) AFSTANDSBO@SNINGER

Hvis der fglger afstandsbgsninger med byggesattet, 0g man ¢nsker at benytte dem,
kan man iodde dem pé printpladen med god varme og rigeligt tin. Spand bgsningen
fast over et af de store 3mm huller, og spand fast med en 3mm skrue og metrik. Lod
derefter mod god varme til tinnet er suget ud omkr ing bdde print og besning.



trimmepotentiometre 5 4 mm potentiometre § 6 6 mm potentiometre 7 Skydepotentiometer

10 LDR modstand (tynd) ¥ 11 LDR modstand (tyk)

13 chassis-sikring 15 afstandbgsninger
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16) KERAMISKE SKIVEKONDENSATORER

De keramiske skivekondensatorer er maerket med vardi som i komponentlisten. F.eks.
er en 1,5 nF/125 V kondensator market med 1n5 eller 1.5n. Skivekondensatorerne
monteres helt tzet til printpladen og kan vendes vilkarligt.

c
17) TRIMMEKONDENSATORER
Trimmekondensatorerne er farvemarkede og har 3 ben. De kan derfor ikke vendes for-
kert i printpladen. Benyt den farve, der er beskrevet i specialvejledningen.

Cc
18) DREJEKONDENSATORER
Drejekondensatorer kan monteres p4 mange mader. Hvis der er huller i printpladen til
alle hullerne i drejekondensatoren, m& man spaende den fast med sma skruer. De tre
(eller to) ben stikkes i printpladen, for man spander den fast. Pasat drejeknap, hvis en

sédan medfglger.
G ‘—I l_
19) POLYESTERKONDENSATORER

polyesterkondensatorerne kan vendes vilkarligt i printpladen. De er farvekodemaerkede,
som angivet pd den modstdende side.
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20) ELEKTROLYTKONDENSATORER (STAENDE)

Alle elektrolytkondensatorer skal vende rigtigt, ellers kan opstillingen ikke fungere. Den
stdende type har en sidetap, der er tegnet (minus). Kondensatoren er market med tal,
en 4,7 uF/40 V er market med 4,7/40 eller 4u7/40 V etc.

21) ELEKTROLYTKONDENSATORER (LIGGENDE)

En sort ring angiver minus og svarer til stregen pa printpladens komponenttryk. Elektro-
lytkondensatorer varierer meget i strrelse, lige fra 5 mm’s lzngde til 70 mm og de kan
eksplodere hvis de ikke vendes rigtigt!!

22) TANTALKONDENSATORER

Tantalkondensatorer er markede med tal for kapacitet og spa@nding. De kan iKKE téle
at blive vendt forkert! Derfor er de altid forsynet med markning pa den ENE SIDE

Denne side skal vende, som angivet med udfyldt tryk pa printpladen. Tantalkondensa-
torerne er folsomme overfor forkert spanding, men de eksploderer ikke, som elektro-

lytkondensatorer kan gore det.
23) PIN UP KONDENSATORER

Denne type kondensatorer kan vendes vilk3rligt. De er farvekodemaerkede pa samme
made som modstandene, og aflases i pF fra toppen i stedet for Ohm. nF svarer til kOhm.



keramisk kondensator 17 trimmekondensator dre;ekondensator polyesterkondensator

16 nF 100 nF/630 V

20 staende elektroly | 21 elektrolytk I 22 tantalkondensator 23 pin - up kondensator
== = =
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24) DIODER
Ensretterdioder findes i flere forskellige tykkelser, men ens for dem alle er, at de skal

vende ringen den vej, stregen pa printpladens komponenttryk angiver. De store tykke
dioder skal loddes l2nge og med god varme, for at lodningen kan danne en pan kegle.
De sma tynde dioder skal kun loddes i kort tid for at opnd samme resultat.

25) SPECIALDIODER 2 —NI_ Iﬂ —‘H_

| mange Jostykit konstruktioner anvendes kapacitetsdioder, zenerdioder og diac’s. De
to ferste skal vendes, som angivet pé printpladens komponenttryk, medens diac’en kan

vendes vilkarligt.
D
26) LYSDIODER 8

Der findes to stgrrelser /ysdioder i farverne gul, gren og red. Lysdioderne ska/ vendes
rigtigt for at lyse, og de er market med en afklippet kant ved foden af plasthuset. Den
afklippede kant svarer til den lige streg pa printpladens komponenttryk.

T E g
27) NPN/PNP T092 TRANSISTORER

De smé transistorer skal vendes rigtigt i printpladen, og man mé ikke krydse benene ved
isettelsen. De anbringes 3 - 5 mm over printet.

B
28) PNP TRANSISTORER
Den lille runde transistor sattes i printet, som benene naturligt angiver. Transistoren har
en lige afskaring ved emitter, hvilket pd komponenttrykket er vist med en lige streg i
cirklen. PNP transistorer anbringes 3 - 5 mm over printet.

12

T
29) NPN/PNP EFFEKTTRANSISTORER

Denne transistor har en og en i P4 printpladens tryk er
metalsiden vist med en tykkere streg. Hvis transistoren skal spandes pa en koleplade,
skal den normalt isoleres fra kolepladen med en lille glimmer-isolationsskive med varme-
lederpasta pa begge sider.
Fastspanding sker med en nylonskrue.

T

%)
A

30) NPN/PNP KRAFTTRANSISTORER
Denne transistor er noget stgrre end no. 29, men skal monteres pa samme méade.

T

)
G}

31) NPN/PNP METALTRANSISTORER
Denne type transistor monteres, som angivet ved en speciel tegning i specialvejledningen.

T

)
G

32) HF TRAKSISTORER
Denne 3 eller 4 bens transistor anbringes som vist pd printpladens komponenttryk. Kol-
lektorbenet (drain) er normalt det laengste. Huset har ofte en skrd kant. P4 printpladens
komponenttryk er denne angivet ved en afskring i en cirkel.

T

)
B A

33) NPN/PNP METALEFFEKTTRANSISTORER
Denne transistor monteres efter en speciel tegning i byggevejledningen.

T

)

34) NPN/PNP T05 TRANSISTORER
Denne transistor er i et lille metalhus, der er forsynet med en lille tap ved det ene ben
(emitter). Den skal sidde som angivet pa printpladens komponenttryk.



NPN/PNP transistor

NPN/PNP metaltransistor

HF transistor




36) JUNCTION FET
En junction FET transistor téler almindelig bergring. Monter den, som komponenttryk-
ket angiver.

T
37) MOS FET TRANSISTORER
En MOS FET transistor odelaegges meget nemt af statisk elektricitet. Tag den forst
ud af den ledende skumemballage, lige for den skal monteres. Vend den med tappen
P4 huset som angivet pa printpladens komponenttryk. Buk, klip og lod

T

38) UJT TRANSISTORER
En Uni Junction Transistor monteres med huset vendt den vej, som silketrykket angiver.

Kryds ikke benene.
T
39) DUAL GATE MOS FET

Denne MOS transistor leveres i et 8-bens IC-hus, og den skal vende endehakket den vej,
som komponenttrykket pd printpladen angiver. Se no. 37

40) C - MOS 14/16 BEN E:::B

€ MOS kredse findes i IC-huse med 14 eller 16 ben, og de skal altid anbringes i print-
pladen med endehakket eller prikken vendt den vej, som komponenttrykket angiver.

C MOS kredse er forholdsvis sejlivede, men bar alligevel holdes vaek fra statisk elektricitet
De leveres i ledende skumplast. Se efter, at alle ben kommer gennem printpladen, og at
ingen ben kortsluttes ved lodning.

41) LINEARE KREDSE 4 - 16 BEN
Linere kredse findes i IC huse med 4 - 16 ben. De monteres som no. 40.
4

42) KOMPLEXE KREDSE 16 - 40 BEN
Skal vendes rigtigt, som andre |C-kredse, og de er folsomme overfor statisk elektricitet

Veer varsom ved montagen.

43) BI - MOS [

Operationsforstaerker i J-FET MOS teknik. Er lettere fglsom overfor statisk elektricitet
og findes i bade 8 ben plasthus og rundt metalhus. Endehakket eller endeprikken skal

vende, som angivet pa printpladen. P3se at benene ikke krydses.
44) OPTOKOBLER

En optokobler har 4, 6 eller 8 ben. Den skal altid anbringes i printet med endehakket

vendt den vej, printpladens komponenttryk angiver.
D
45) TRIAC

Metalsiden viser, hvordan TRIAC’en skal vende. Den er pa printpladens komponenttryk

angivet ved en tykkere streg end resten af firkantsymbolet. TRIAC'en skubbes ned

i printpladen til “'stoppet”’ p4 benene. Hvis TRIAC’en monteres pa en koleplade, findes
i edinican.

der en speciel monter
°
47) SPECIEL HF TRANSISTOR

Denne transistor monteres efter tegningen i specialvejledningen. Den skal have kgling via
en separat koleprofil

N’

46) SCR
Monteres som TRIAC'er.



37 MOS - FET transistor § 38 UJT transistor Y 39 dual gate MOS FET
3 B T .
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C-MOS 14/16 ben linezre kredse 4- 16 ben komplexe kredse




48) FERRITSTAV MB L
Ferritstaven skydes ind i den medfglgende spole, der har 4 ledninger. Ledningerne skal
forbindes med printpladen, s& den hvide gér til hulmaerket W, den sorte til B, gren til
G og red til R

49) FERRITSTAV 27 MHz L
Denne ferritstav bevikles efter tegningen i specialvejledningen og monteres, som angivet
p4 printpladen. Trad til bevikling medf@iger.

50) DROSSELSPOLER E
Drosselspoler kan vaere udformet til liggende eller stiende montage. Talvardien er pd-
stemplet, og det er ligegyldigt, hvorledes man vender disse spoler.

51) FERRITPERLER L™y
En ferritperle monteres enten med to vindinger tynd kobbertrdd eller direkte omkring et
transistorben. Det er aftegnet pa printet, hvor der skal benyttes ferritperler. Lod leenge
og med god varme pd kobbertréden, sé lakisolationen braendes af. Hvis ikke, kan lodningen
blive “kold".

52) 7 mm SPOLE

Spolerne kan kun anbringes i printet pd een made. Buk benene til, s& spoledésen let kan

placeres i printpladen, og pres den he/t ned til printpladen fr lodning. Hvis byggesattet

er med flere typer spoler, md man passe pa, at de ikke forbyttes. Kontroller typen efter
listen i ialvej i og pé pri Kernens farve an-

giver typen.

53) 7 mm HF SPOLE
Monteres som 7 mm spolen. Kernen er altid sort, og forskellige typer kan kun identifi-
ceres efter nummeret!!

16

54) KRYSTALLER I

De fleste krystaller er forsynet med lodbare tradender. De monteres taet til printpladen;
tréden bukkes om, klippes af 2 mm fra hullet og man lodder.

Bemaerk: krystaller leveres til mange forskellige frekvenser - kontroller altid om det
krystal De monterer er pastemplet den frekvens, der er anfgrt i de tekniske data.

[
55) DOBBELTSPOLER

Monteres som de andre spoledaser. Dobbeltspolerne har to kerner, der kan justeres.

-
56) KERAMISKE FILTRE 10.7 MHz

Disse filtre kan vendes vilkérligt. De placeres tat til printpladen. 10.7 MHz filtre har
normalt 3 ben pa ra@kke, men 3 ben i trekant vil kunne forekomme.

I
57) KERAMISKE FILTRE 455 kHz

Disse filtre kan ogsé vendes vilkarligt. De har 3 eller 5 ben, og printpladen er boret, s&
man kun kan montere dem rigtigt
L TO00

58) ABNE HF SPOLER
HF spolerne leveres farvemarkede, hvis man skal benytte forskellige typer i samme op-
stilling. Bemaerk. HF spoler skal vendes den vej, printtegningen angiver. Hvis ikke, kan
man 3 ulovlig udstraling eller dérlig kobling. Spolens top-ende er meerket med en halv-
cirkel p4 printpladen.

59) FERRITKERNER

Ferritkerner vikles med det antal vindinger kobbertrad, der er angivet i specialvejledning
ens komponentliste, f.eks. L9/15. Det er L9 spolen med 15 vindinger af det medfolgende
kobbertrad. Skrab lakisolationen af enderne og fortin dem, for spolen monteres i print-
pladen. Pas pa kolde lodninger




8 ferritstav MB § 49 ferritstav 27 MHz f§ 50 drosselspoler f 51 ferritperle
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52 7 mm spole J| 53 7 mm HF spole | 54 krystaller § 55 dobbeltspoler
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dbne HF spoler § 59 ferritkerne
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60) KAMRELZAER 1x3

Dette print-kamrel kan kun monteres p4 een made. Pas pa ikke at braekke nogen af de
tynde ben ved montagen, og vér sikker pé at alle benene kommer gennem printpladen,

for der loddes. Dette rela har 1 s@t skiftekontakter
- JIIEP
e P
62) LIGGENDE RELEZER 1x3

Liggende type kamrel@ med 1 s&t skiftekontakter. Monteres som de andre relatyper.

RE m [N
63) DIL RELEER

MINI relztype med 8 ben i IC-hus. Relaer skal vende den vej, det er angivet pa print-

pladen. Der findes to typer DIL relzer.
I
64) METAL RELZER

En speciel reletype med REED kontakt og indbygget magnet. Monteres som de andre

relaer, og kan kun vendes een vej
.
TR ”
65) MINI TRANSFORMATORER
Lille nettransformator. Den monteres pé printet med to skruer. Transformatoren er

forsynet med en sort prik p& 220 V siden. Hvis man vender den forkert, kan den @delzg-
ges, eller sikringerne kan springe!!
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61) KAMRELAZER 2x 3
Rela af samme type som no. 60, men med to sat kontakter:

66) MINI SIGNALTRANSFORMATORER

Denne transformator kan ikke vendes forkert, og den loddes direkte ind p printpladen.
Transformatoren leveres med mange forskellige farvemaerkninger, til forskellige opgaver
og byggesat.

67) INDST@BTE TRANSFORMATORER

Indstgbte transformatorer leveres i flere storrelser. De storste skal skrues fast i print-
pladen med de medf@lgende skruer. De kan aldrig vendes forkert i printpladen.

Vaer varsom med ikke at knakke de tynde ben. Bukkes de mere end een gang, knaekker

de.
.
TE‘} |
68) NETTRANSFORMATORER

Denne type transformator er for stor til at kunne placeres direkte pd printpladen. Den
mé skrues fast i chassis’et og tilsluttes via ledninger som vist i specialvejledningen.

69) RINGKERNETRANSFORMATORER
Denne transformator leveres med farvede ledninger. De to gule er altid til 220 V (primaer)
De andre er farvet forskelligt og tilsluttes som vist i specialvejledningen.

70) ST@JSPOLER (FARDIGVIKLEDE) L. conm
Denne stgjspole placeres efter angivelsen pd printpladens komponenttryk. Ved liggende
montage spaender man den fast med en lang skrue og en isolationsskive, samt en mgtrik.
For lodning skal lakisolationen skrabes af enderne, som derefter fortinnes.

7 ST@JSPOLER (BYGGESAET) L wop
Denne stgjspole leveres som en ferritring og en rulle kobbertrdd. Man vikler al den med-
folgende kobbertrad omkring kernen, og indsatter den som den fardigviklede stgjspole.
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72) MINI JACK STIK/B@SNINGER

Mini jack - bgsningen monteres direkte i printpladen. Buk benene om og klip af max.
1 mm fra hullet. Stikket monteres normalt med skaermet ledning. Skarmen skal g4 til
kappen.

73) PHONO STIK/B@SNINGER
Bgsningen er normalt beregnet til chassismontage i eet hul. Stikket monteres med skarm
til kappen.

74) DIN STIK/B@SNINGER

Bosningen er til printmontage og placeres tat til printet. Stikket til DIN-bgsningen
forbindes normalt med skarmet ledning til ben 2 (midten). Ben 3 og 5 er venstre og
hojre kanal ind. Ben 1 og 4 er ved TAPE venstre og hgjre kanal ud.

75) JACK STIK/BOSNINGER

i er til pri Stikket med skarm til yderkappen. Stikket har
en enkelt spids ved mono, og en dobbelt ved stereo. Yderst ligger venstre kanal og inderst
hojre kanal.

76) MINI KANTKONNEKTORER
Konnektoren leveres med 3 til 20 ben i raekke. Bide han og hun er til printmontage.
Printpladen er lavet, s& man ikke kan forveksle hannen og hunnen.

77) STORE KANTKONNEKTORER
Hannen monteres nemt i et grundprint, men hunnen skal bukkes specielt efter opgave.
Se specialvejledningens tegninger af denne komponents placering.
FOEaRI
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78) MINI VIPPEKONTAKTER
Der findes mange forskellige smé vi i by Benyt de
og iset dem efter printtegningen. Nogle af mini vlppekontakteme er forsynet med
buede ben til vertikal printmontage d.v.s. ud fra printpladens forkant.
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79) STORE VIPPEKONTAKTER S
Denne type monteres normalt pd et specielt lille bi-print, som ogsé fglger med bygge-
sattet. Se tegningen i specialvejledningen. Man spander omskifterprintet fast pA moder-
printet med en metalbgjle og skruer.

o L
80) TRYKKONTAKTER s s
Der findes to forskellige ringetryk. Det ene til printmontage og det andet til forplade-
montage. Det fgrste er forsynet med en lige kant, der svarer til printtegningen. Det ska/

anbringes sdledes. Omskifteren til chassismontage anbringes som vist i specialvejledningen.

o —T—
81) NETAFBRYDERE —_—
Jostykit har netafbrydere til bAde printmontage og til chassis, de er med skinne til fast-
spanding.

0 -t

82) TRYKOMSKIFTERE
Jostykit benytter standard trykkontakter til mange byggesat. De kan vaere med 2, 4 6
eller 8 kontakter p4 raekke, og omskifterne kan vare monteret i chassisskinne.

83) GUMMIBEN
De stgrre og komplette Jostykit chassisby er vedlagt
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84) OVERF@RINGSK@LEPLADER

Til mange Jostykit byggesaet . Det er opgave
at overfgre varmen til en hovedk@leplade eller k@leprofll Sadanne profiler folger
med Jostykits specielle chassis-kits. Hvis man IKKE anvender Jostykits chassis-kits,
ma man selv finde en anden egnet kglemulighed.

Hvis intet andet er angivet i specialvejledningen, skal effekttransistorer monteres pa
kolevinklen, som pé billederne ovenfor.

85) SKRUER
Jostykit byggesattene er ofte forsynet med et

stort antal mekaniske dele. P4 billedet ses en
del af disse skruer, mgtrikker og bgsninger. i
let at finde den rigtige.
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Transistoren er placeret pé en glimmerskive (glas) med varmelederpasta (compound)
pa begge sider. Pastaen leveres i en tube eller sprgjte. Tryk ganske lidt pasta ud over
glimmerskiven pa begge sider, og fordel i et j@vnt lag.

Transistoren spandes fast med en skrue over glimmerskive, kgleplade, printplade og
en tandskive (i den naevnte raekkefglge). Hvis der medfgiger NYLONSKRUER til

byggesaettet, skal de benyttes til krafttransistorerne. Ellers kan der opstd kort-
slutning. Hvis der IKKE benyttes nylonskruer skal man ALTID benytte smd isola-
tionsbgsninger omkring metalskruer i vinkelkglepladen

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUV
TIJITT TETe niveoe



Jostyk it har mange rs erfaring i service pd byggesaet, og som oftest skyldes fejlene at
er sket for hurtigt, eller at specialvejledningen ikke er fulgt
ille fejltilfaelde har problemet vaeret kolde lodninger. Under 1 promille af
kyldtes defekte komponenter
sterende fejltilfaelde har der varet tale om fejlindsatte komponenter, fejlvendte
komponenter, eller forkert brug
jer forekommer fejl ved Deres opstilling, ber lodningerne forst kontrolleres grundigt
entuelt af forhandleren. Dernast ber man med byggesattet i den ene hind og kom
ponentliste/ komponentplaceringstegning | den anden se, om komponenterne sidder pé
o rigtige pladser, og man ber kontrollere om dioder, transistorer og elektrolytkondensa

torer er vendt rigtigt

Er der stadig problemer, md man undersage tilslutninger og forsyning.

Alt for ofte ser man, at der benyttes et tomt batteri eller en helt forkert stramforsyning.
Se brochure og specialvejledning for koblingseksmpler

Endelig m& man folge koblingseksemplerne, og ikke f.eks. slutte en ille tuner til en 8 Ohm
horeprop eller hojttaler, idet en sddan kraever en hojttaler-universal-forstarker. Er der
problemer, bor man ferst kontakte forhandleren, og er der stadig ingen funktion, kan
Jostykit's garantiordning benyttes. 23



Der er eet &rs garanti pd alle Jostykit produkter. Garantien daekker gratis reparation eller
ombytning efter Jostykits skon: Hvis der er medleveret forkerte eller defekte dele, hvis
konstruktionen ikke opfylder de i brochure, katalog eller specialvejledning lovede data
Driftsforhold og data er beskrevet i Jostykits anvendelseseksempler

Der garanteres ikke for gdelzggelse af andet tilsluttet udstyr end Jostykit s@t, og garan
tien bortfalder totalt; hvis s@ttet er odelagt ved brug af loddevand eller forkert loddetin,
eller hvis byggevejledningen ikke er fulgt. Ombyggede eller udvidede Jostykit produkter
ydes der hverken garanti eller service pa

Jostykit produkter, der ikke er gdelagt forstligt, kan indsendes til service mod beregning
af et standard reparationsbelob.

Kun byggesat der er indsendt u-indbygget eller indbygget i specielle Jostykit chassis

st modtages til service. Alle andre returneres umiddelbart for modtagerens regning
Jostykit produkter mé ikke sendes ind med tilsluttet udstyr - som f.eks. 220 V lamper,
fatninger og eksterne kabler, ligesom Jostykit frabeder sig indsendelse af hojttalerkabi
netter etc

Ved gratis serviceindsendelse ska/ byggesattet vedlaggeset garantibevis med forhandlerens
stempel og kebsdato. Se garantibeviset pd emballagen

FORHANDLER . .

JOSTYKIT DENMARK
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